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KOTLOWNIE

KOCIOL ZGH-300 ECO

Kociot ZGH-300 ECO jest kottem niskotemperaturowym
opalanym zrebkami drzewnymi badz trocing. Dzieki
inowacyjnej konstrukcji oraz zaawansowanym algorytmom
sterujgcym kociot osigga wysokg wydajnos$é, spetnia
wymagania klasy 5 wg normy EN 303-5:2012 oraz dyrektywy
Ekoprojektu, jednoczes$nie zachowujgc prostote obstugi,
niezawodnos¢, stabilnos¢ pracy.

W wyposazenie kotta wchodzi: ruchomy ruszt,
automatyczne odpopielanie, wentylatory powietrza
nadmuchowego i wyciggowego. Sterownik ZGH-300 ECO
z kolorowym wyswietlaczem automatycznie dobiera parametry
pracy. Optymalizacja procesu spalania poprzez modulacje
parametrow powoduje zmniejszenie ilosci zuzytego paliwa, zas
zdalny dostep umozliwia podglad sterowania oraz diagnostyke
online.

Filtr do odpylania spalin charakteryzuje sie skuteczng
filtracjg spalin w podwyzszonych temperaturach. Wykonany jest
ze staliwraz z izolacjag termiczng i zdnem zgarniakowym, w celu
tatwego usuwania nagromadzonego pytu na dnie filtra. Worki
bawetniane okragte usytuowane w osi pionowej czyszczone sg
impulsem sprezonego powietrza.

.

design

Multicyklon charakteryzuje sie wysokg efektywnoscia
dziatania, przy wysokiej odpornosci na erozyjne dziatanie pytu
i opory przeptywu. W standardowym wykonaniu dopuszczalna
temperatura pracy wynosido 350°C.

ZGH-300 ECO

Wielko$¢
Parametr
Nominalna/minimalna moc cieplna kotta [kW]
Sprawnos¢ [%]
Zakres regulacji mocy [%]
Masa kotta z izolacjg [kal
Szeroko$c¢/dugosé/wysokosé [mm]
Filtr workowy
Szeroko$c¢/dtugosé/wysokosé [mm]
Multicyklon
Szerokos¢/dtugosé/wysokose [mm]
Zapotrzebowanie mocy elektrycznej zestawu [kW]

300 90
91,1 89,2
30-100
ok. 5000
1300 3050 3119
1036 998 2606
701 608 2904
od 3,5 kW
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ZESPOL GRZEWCZY Z RUCHOMYM RUSZTEM

ZGH jest nowoczesnym urzgdzeniem przystosowanym
do spalania rozdrobnionego drewna poprodukcyjnego o frakcji
max. 100 mm i wilgotnosci do 40%. Kociot znajduje
zastosowanie w miejscach gdzie jest potrzebne wytworzenie
gorgcejwody do celdw grzewczych lub technologicznych.

Urzadzenie charakteryzuje sie zwartg konstrukcja,
co umozliwia instalacje w pomieszczeniach o stosunkowo
matych gabarytach. W zespole ZGH, jak réwniez w pozostatych
kottach produkowanych przez Z.M. Hamech, wszelkie elementy
majgce kontakt z ptomieniem wykonywane sg ze stali
przeznaczonej do pracy w wysokich temperaturach.
Zastosowanie stali jako$ciowej znaczaco podwyzsza trwatosc
urzadzenia. ZGH zabezpieczone jest przed tzw. cofnigciem
ptomienia przez instalacje przeciwpozarowg. Proces spalania
nadzorowany jest przez sterownik PLC z dotykowym panelem
HMIL.

Sterownik do kotta typu ZGH umozliwia modulacje
pracy kotta, regulacje ilosci powietrza pierwotnego i wtérnego
w oparciu o biezgce odczyty z czujnikdw podcisnienia oraz
sondy lambda. Istnieje takze mozliwos¢ podtgczenia czujnika
temperatury spalin czy temperatury powrotu.

Automatyka kotta moze by¢ rozbudowana
o dodatkowe funkcje przydatne dla uzytkownika jak np. modut
internetowy pozwalajgcy na wysytanie e-maili okreslonej osobie
w przypadku wystgpienia alarméw.

Ponadto do zespotéw ZGH proponujemy urzgdzenia
wspotpracujgce m.in. urzgdzenia transportowe (przenosniki
slimakowe, redlery), magazyny paliwa (kontenery KWP, silosy
Z0OD, dna hydrauliczne HWP), instalacje technologiczng (rurarz
taczacy, naczynie wzbiorcze, pompy itp.) oraz instalacje
dymowag kottowni (cyklony, kominy).

Do zestawu ZGH opcjonalnie moze by¢ zainstalowany
multicyklon lub filtr bawetniany, ktére dodatkowo oczyszczajg
spaliny i zmniejszajg wielko$¢ emisji spalin.
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ZGH 3000 - wymiary
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Oferujemy kompleksowe wyposazenie kottowni
poczawszy od doboru urzadzen, wykonania, do transportu
i montazu w miejscu przeznaczenia.

ZESPOL GRZEWCZY ZGH 3000

K

o o

o

a Komory wodne °Wybieranie popiotu

© Piomieniowki © zviornik na popist
eCeramiczna komora spalania eDrzwiczki wyczystkowe

© Ruszt ruchomy © Drzwiczki rewizyjne

ZESPOL. GRZEWCZY

Typ
ZGH 1500 ZGH 3000
Parametr
[kwW] 1500 3000
Nominalna moc cieplna
[kcal/h] 1290 000 2 580 000
Zuzycie paliwa [ka/h] ~500 ~984
przy mocy znamionowej
[mp/24h] 47 94
Zapotrzebowanie mocy [kW] 6 15
Napigcie V] 400 400
Powierzchnia mozliwa )
. [m’] 9600 19200
do ogrzania
Masa urzadzenia [kal 18000 25000

KOTLOWNIE



ZESPOL GRZEWCZY ZE STALYM RUSZTEM WYPYCHOWYM

Zespot grzewczy typu ZGH jest nowoczesnym
urzgdzeniem przystosowanym do spalania rozdrobnionego

ZGH- 600/ ZGH - 1000 / ZGH - 2000

drewna o granulacji max. 30 mm i wilgotnosci do 40%. W sktad

urzgdzenia wchodzi: wymiennik ciepta, palenisko ceramiczne,

zasobnik trocin posredni, system podawania paliwa,

automatyka sterujgca, instalacja przeciwpozarowa.
Wymiennik zostat umieszczony nad komorg

paleniskowg. Zaletg takiej konstrukcji jest zwarta budowa

co umozliwia instalacje w pomieszczeniach o matych

gabarytach np. po modernizowanych kottowniach.

KOTLOWNIE

c Komory wodne

© Plomieniowki

e Ceramiczna komora spalania
© Ruszt wypychowy

@ Drzwiczki wyczystkowe

e Drzwiczki rewizyjne

o Wentylator

ZESPOLY GRZEWCZE ZGH
Typ ZGH - 600 ZGH -1000 ZGH - 2000
Parametr
kW] 600 1000 2000

Nominalna moc cieplna

[kcal/h] 516000 860000 1720000

tkg/h] ~197 ~328 ~656
Zuzycie paliwa* (przy mocy nominalnej) [mp/dob] 19 31 62
Pojemnos¢ zbiornika [m¥ 2 2 2
Zapotrzebowanie mocy [kW] 7 7 12
Napiecie zasilania V] 230/400
Powierzchnia mozliwa do ogrzewania [m 3900 6400 12800
Masa urzadzenia [ka] 10000 15200 22000
Wymiar A (szerokos$c) [mm] 1740 1980 1980
Wymiar B (dtugo$c) [mm] 4000 4700 6000
Wymiar C (wysokosc) [mm] 3000 3150 4000

*kalorycznos$é paliwa 13 400 [kJ/kg]
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KOCIOt WODNY Z RUCHOMYM RUSZTEM

Zestaw grzewczy KWRR stuzy do spalania
mieszaniny kory, trocin, kawatkowego drewna
poprodukcyjnego o granulacji o 100 mm i wilgotnosci do 50%
dla podajnika ttokowego. Kotty stosuje sie do wytworzenia
gorgcejwody do celdw grzewczych lub technologicznych.

Zestaw sktada sie z kotta KWRR z ruchomym
rusztem. Zatadunek odbywa sie za pomocg hydraulicznego
podajnika ttokowego lub przenosnika slimakowego.

Pod korytem zsypowym zainstalowany jest
przenosnik zgrzebtowy (redler) lub slimakowy. Paliwo przez
redler trafia do komory podajnika ttokowego lub wprowadzane
jest przez przenosnik slimakowy bezposrednio do komory
spalania.

W celu zwiekszenia bezpieczenstwa eksploatacji
urzgdzenia, podajnik zostat wyposazony w dwustopniowy
system zabezpieczen przed cofnieciem ptomienia.

W komorze paleniskowej kotta nastepuje
odparowanie wilgoci zawartej w paliwie i nastepnie jego
spalenie. Zastosowanie ruchomego rusztu zapewnia

optymalne warunki spalania oraz réwnomierne roztozenie
paliwa. Ruszt chtodzony jest powietrzem, wykorzystywanym
jednoczesnie jako powietrze pierwotne do spalania.

Dodatkowym wyposazeniem komory spalania jest
ukfad automatycznego odpopielania. Utatwia to obstuge kotta,
szczegolnie przy spalaniu paliw o niskiej wartosci opatowej,
pozostawiajgcych duze ilosci popiotu.

KOTLOWNIE

e Wybierak popiotu

e Zbiornik na popiét

o Komory wodne
@ Promieniowki
e Ceramiczna komora spalania ° Klapy wyczystkowe

o Ruszt ruchomy e Drzwiczki rewizyjne

M

-2000]
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KOCIOL KWRR

j=)
o
%i Typ KWRR KWRR KWRR KWRR
I Parametr 600 1000 1200 2000
Moc grzewcza zestawu [kW] 600 1000 1200 2000
Zuzycie paliwa przy mocy _ _ N N
Znamionowej [kg/h] 197 328 394 656
mieszanina kory, trocin, kawatkowego
Paliwo drewna poprodukcyjnego o granulacji

KWP-20 KWRR

T 77T 2000]

6800 [K

4000 7T ST e e e s

Pojemno$¢ zasobnika KWP  [m’]

do max. 100 mm, wilgotno$¢ max. 50%
do wyboru: 10 lub 20

Moc elektryczna napedow  [kW] ~10 ~13

*kalorycznosc¢ paliwa 13 400 [kJ/kg]
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KOTLOWNIE

KOCIOL WODNY Z PODWOJNA KOMORA SPALANIA KWPK

Kociot stosuje sie do wytworzenia gorgcej wody do Obie komory mogg pracowaé¢ jednoczesnie. Druga
celéw grzewczych lub technologicznych. komora stuzy do pracy awaryjnej. Spalajgc w niej suche drewno
W pierwszym palenisku (ceramicznym) mozna spala¢  kawatkowe mozna uzyskac¢ do 40% mocy znamionowe;j kotta.
drewno rozdrobnione o wilgotnosci do 40% w cyklu Kociot pracuje w ciggu naturalnym lub wymuszonym
automatycznym. w przypadku zastosowania cyklonu odpylajgcego

W drugim (stalowym) wieksze suche kawatki drewna  zwentylatorem wyciggowym.

fadowane recznie.
e Palnik retortowy
° Ruszt wodny
° Komora popielnika
© Komora osadcza

© Komory wodne
© Promieniowki
@ Ceramiczna komora spalania

© Komora zasypu recznego

© Kiapy wyczystkowe

KOTLY WODNE KWPK

BN Tvp KWPK 600 KWPK 1000 KWPK 1200 KWPK 2000
Moc cieplna znamionowa kW] 600 1000 1200 2000
Maksymalna temperatura wody wylotowej z kotta [°C] 95

Dopuszczalne ci$nienie statyczne w instalacji [bar] 3

Zuzycie paliwa przy mocy znamionowej* [ka/h] ~197 ~328 ~394 ~656
Rodzaj spalonego paliwa trociny, zrebki o wilgotnosci max. 40%, drewno kawatkowe
Uktad ptomieniéwek w wymienniku pionowy

Pojemno$¢ zasobnika paliwa [m3] do wyboru: 1,5; 2,3: 10; 20

Wielko$¢ otworu w komorze zasypu recznego [mm] 500x400

Zapotrzebowanie mocy elekiryczne napedéw zestawu [kw] 4,5 8,5 8,5 12,5
Pojemnos¢ wodna jednostka [ 2500 5000 5500 8000

*kalorycznos$¢ paliwa 13 400 [kJ/kg]

v2.21.08



KOTLY WODNE KWH

KWH jest wielopaliwowym, niskotemperaturowym
kottem wodnym o trzyciggowym obiegu spalin. Kociot
przystosowany jest do opalania gorgcymi spalinami
wdmuchiwanymi z paleniska, w szczegdlnosci paleniska typu
AZSD. lIstnieje takze mozliwos$¢ opalania paliwem statym
poprzez bezposredni zasyp do komory paleniskowej kotta.
Kociot jest konstrukcji stalowej, gieto-spawanej. Produkujemy
kotlty o mocach do 2400 kW. Kotly majg konstrukcje dzielong
na tzw. komore spalania i wymiennik.

@ Komory wodne

© Piomienidwki

o Ruszt

° Komora popielnikowa

e Przewat pionowy

Zestaw energetyczny AZSD+KWH cechuje mozliwosé
dowolnej konfiguracji w zaleznosci od zapotrzebowania mocy,
dostepnego pomieszczenia kottowni.

Dla przyktadu zestaw o mocy 600kW moze wystepowaé
w konfiguracji KWH-600 + AZSD-500 podtgczonym od czota, od
$ciany lewej lub prawej czy tez jako KWH-600 + 2xAZSD-250
podtaczonych odpowiednio od czota i $ciany bocznej lub dwa
paleniska na $cianach bocznych.

Druga konfiguracja umozliwia np. prace pojedynczego
paleniska (1/2 mocy zainstalowanej).

v2.21.08
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Ny 4

G Drzwiczki przedrusztowe / zasypowe
a Drzwiczki popielnikowe

© Komora osadcza

© Klapy wyczystkowe

@ Czopuch

KWH+AZSD

KOTLOWNIE



KOTLY WODNE KWH

é Lu
O = A
X °
Przystosowany do
wspotpracy z AZSD
KOTLY WODNE KWH
Typ
KWH 600 KWH 800 KWH 1000 KWH 1200 KWH 1500 KWH 2000
Parametr
Wymiar A [mm] 3300 3200 3800 4000 4550 4250
Wymiar B [mm] 1550 1900 2100 2100 2600 3250
Wymiar C [mm] 2200 2200 2350 2350 2450 2450
Wymiar D [mm] 400 400 500 500 600 700
Wymiar E [mm] 500 600 600 600 700 700
Wymiar F [mm] 230 200 210 210 250 230
Wymiar G (standard)* [mm] 780 780 980 780 980 980
Wymiar H [mm] 480 480 430 430 430 430
Wymiar DN [mm] 100 125 150 150 150 200
P .
hamionowa moe (kW] 550 800 1000 1200 1500 2000
cieplna kotta
Powi hni
owierzennia (m] 49 65 78 95 150 174
ogrzewalna kotta
Masa kotta z izolacjg [ka] 3100 5000 6250 6800 10000 14200
Wysokos$¢ komina [m] 18 20 22 23 25 29
Srednica komina [mm] 600 800 800 800 800 1100
Pojemno$¢ wody 1 2100 3200 4300 4900 6450 7800

* Wymiar zalezy od rodzaju zastosowanego palnika
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AUTOMATYCZNY ZESPOL SPALANIA ROZDROBNIONEGO

DREWNA AZSD

Zespot spalania rozdrobnionego drewna AZSD jest
urzgdzeniem do spalania, zrebkdéw drzewnych, wiéréw, trocin
i kory o granulacji max. 30 mm i wilgotnosci 30-50%.

W przypadku uzywania trocin suchych, stosowane jest
ich dodatkowe nawilzanie w celu poprawy parametrow
zgazowania paliwa.

Urzadzenie to moze wspotpracowaé z odpowiednio
dobranym kottem wodnym lub parowym w celu ogrzewania
domkow jednorodzinnych, suszarn, warsztatow rzemiesliczych,
hal produkcyjnych lub magazynowych.

Urzadzenie sktada sie z paleniska ceramicznego oraz
uktadu magazynowania i zadawania paliwa. Zastosowanie
elementow ceramicznych akumulujgcych ciepto pozwala
na spalanie paliwa o duzej wilgotnosci.

Sterowanie procesem spalania odbywa sie
automatycznie przez programowalny mikroprocesorowy
sterownik. Kontroluje on proces zadawania paliwa do paleniska.

AZSD-250

e Powietrze pierwotne

o Zbiornik paliwa

9 Zbiornik wody QWyczystka popielnika boczna

e Klapa przepetnienia paIiwa@Ruszta
° Instalacja p.poz. aDozownik paliwa
a Podajnik dolny ePowietrze wtérne

e Wentylator nadmuchu @Podajnik gorny

@ Sterownik

0 Wyczystka popielnika

v2.21.08
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AUTOMATYCZNY ZESPOL SPALANIA ROZDROBNIONEGO

DREWNA AZSD

Parametr Typ AZSD-50 AZSD-100 AZSD-180 AZSD-250 AZSD-500 AZSD-1000
Nominalna moc cieplna [kW] 50 100 180 250 500 1000
P [kcal/h] 43000 86000 154800 215000 430000 860000
|.|J Zuzycie paliwa [ka/h] ~17 ~33 ~60 ~82 ~164 ~328
E (przy mocy nominalnej)* [mp/dob] 16 32 56 78 15,6 312
0,65 0,65
q s q q 3 i f 2
% Pojemno$¢ zbiornika [m’] 1,50 150 2 2 4
AJ Zapotrzebowanie mocy [kW] 0,6 0,6 2 21 28 53
5 Napiecie zasilania I\ 230/400
! Powierzchnia mieszkalna 5
o . [m?] 320 640 1150 1600 3200 6400
mozliwa do ogrzewania
Temp. spalin (°c] 1000

na wylocie z AZSD

Powierzchnia kotta
(wymiennika) [m?] 5-8 10-16 18-23 25-35 45-53 70120
wspotpracujgcego z AZSD

Masa urzadzenia [ka] 402/600 520/730 1820 2520 3540 5000
*kalorycznos$¢ paliwa 13 400 [kJ/kg]

Wymiar A [mm] 2750 2900 2860 3170 3380 4900
Wymiar B [mm] 1780 1820 3570 3700 3850 3200
Wymiar C [mm] 1520 1580 3400 3650 3920 3220
Wymiar D [mm] 360 390 640 755 870 930
Wymiar E [mm] 245 300 450 600 750 950

AZSD-50 AZSD-100 AZSD-180 AZSD-250 AZSD-500

5 o

a
[m]
4 |:| A
L 0 AZSD-1000
wil —=
| 13) m
2
N w
[m]
A A
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AUTOMATYCZNY ZESPOL SPALANIA ROZDROBNIONEGO

DREWNA AZSD/RR

Zespot spalania typu AZSD/RR jest urzgdzeniem
przystosowanym do spalania zrebek, wioréw, trocin i kory
o granulacji max. 30mm przy podawaniu paliwa slimakiem
lub max. 100 mm - podawanie redlerem. W przypadku uzywania
trocin o niskiej wilgotnosci stosowane jest ich dodatkowe
nawilzanie w celu poprawy parametréw zgazowania paliwa.

AZSD moze wspotpracowac z odpowiednio dobranym
lub zaadoptowanym kottem wodnym i moze stuzyé
do ogrzewania zespotu domkoéw jednorodzinnych, suszarn,
warsztatow rzemieslniczych, hal produkcyjnych lub
magazynowych.

Przedpalenisko wykonane jest z metalowej obudowy
zewnetrznej i ceramicznej komory Zzaroodpornej. Obudowa
skfada sie z podwdjnego ptaszcza, wewnatrz ktérego sg kanaty
powietrzne, umozliwiajgce regulacje przeptywu powietrza
i chtodzenie ptaszczazewnetrznego. Zastosowanie elementéw
ceramicznych akumulujgcych ciepto pozwala na spalanie
paliwa o duzej wilgotnosci 30-50%. Urzadzenie wyposazone

e

@ Komora ceramiczna

e Ruszt ruchomy

e Wybierak popiotu

0 Zbiornik popiotu

e Wentylator

e Drzwiczki rewizyjne

ﬂ Naped ruchomego rusztu

© Wyczystka

v2.21.08

jest w ruszt ruchomy i uktad automatycznego odpopielania,
co pozwala na spalanie paliw o niskiej wartosci opatowej, ktére
wytwarzajg duze ilosci popiotu.

Takie rozwigzanie znaczgco obniza pracochtonnosc
obstugi urzgdzenia eliminujgc koniecznos$é recznego
wybierania produktéw spalania.

Sterowanie procesem podawania paliwa oraz jego
spalania odbywa sie automatycznie w oparciu o informacje
uzyskane z czujnikow obecnosci paliwa i zapotrzebowania
mocy cieplnej. Sterownik wyposazono w prosty w obstudze
panel dotykowy z mozliwoscig podgladu parametrow pracy
kotta. Menu jest czytelne, przystepne i proste do opanowania
przez uzytkownika.

Automatyka moze by¢ rozbudowana o dodatkowe
funkcje przydatne dla uzytkownika jak np. modut internetowy
pozwalajgcy na wysytanie e-maili okreslonej osobie
w przypadku wystgpienia alarméw.

ZESPOLY SPALANIA DREWNAAZSD/RR

Typ AZSD 1000

AZSD 1500
Parametr
[kwW] 1000 1500
Nominalna moc cieplna
[kcal/h] 860000 1290000
Zuzycie paliwa [kg/h] ~328 ~492
przy mocy nominalnej*
[mp/dob] 31 47
Zapotrzebowanie mocy [kw] 42 55
Napiecie zasilania V] 230/240 230/240
Temperatura spalin oc 1000 1000
na wylocie z AZSD rcl
Masa urzadzenia [kal 5000 8000

*kalorycznos$¢ paliwa 13 400 [kJ/kg]

I
A

KOTLOWNIE
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KOTLOWNIE
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KOMPLEKSOWE WYKONANIE KOTLOWNI

Proponujemy kompleksowe wyposazenie kottowni
przeznaczonych do spalania rozdrobnionego drewna
i uzyskania na tej drodze ciepta na cele grzewcze centralnego
ogrzewania lub cele technologiczne.

Kottownie budowane sg na bazie urzgdzen AZSD,
kottow wodnych KWH i zestawow grzewczych typu ZGH.

Na zyczenie inwestora, kazdg nowobudowang
lub modernizowang kottownie wyposazamy w:
- zbiornik (silos) na rozdrobnione drewno typ ZOD
- hydrauliczny wybierak paliwa typ HWP
- zespotwybierania paliwa typu ZWP-S
- przenosniki slimakowe

- kontenerowy wybierak paliwa typ KWP
- komin stalowy wolnostojgcy wraz z czopuchem
- cyklon spalin

- instalacje rozdziatu ciepta z uktadem pompowym i naczyniem

wzbiorczym
- stacje uzdatniania wody

v2.21.08



KOMPLEKSOWE WYKONANIE KOTLOWNI

HYDRAULICZNY WYBIERAK PALIWA (HWP)

KOTLOWNIE

Silos typu ZOD (Zbiornik Odpadéw Drzewnych) jest
stalowym zbiornikiem przeznaczonym do gromadzenia
rozdrobnionego materiatu (widry, trociny itp.) powstatego
w wyniku obrébki drewna.

Gtéwnym elementem zbiornika jest ptaszcz cylindryczny,
ktory stanowi objeto$¢ czynng silosu. Ponizej ptaszcza znajduje
sie lej z ramg wsporczg i mechanicznym urzgadzeniem
wybierajgcym.

W goérnej czesci ptaszcza znajdujg sie panele
przeciwwybuchowe chronigce zbiornik przed zniszczeniem
w razie wybuchu pytu. Dodatkowo silos wyposazono
w instalacje przeciwpozarowg typu suchego.

Dach silosu jest przystosowany do posadowienia
cyklonu pneumatycznej instalacji transportowe;.

Do silosu oferowane sg nastepujgce opcje wyposazenia
dodatkowego: przenosnik slimakowy stuzgcy do szybkiego
opréznienia silosu na przyczepe samochodowg lub zasilania
urzadzen kottowni.

dla siloséw ¢ 6,2 - 1020
dla siloséw ¢ 5,4 - 1245

0 Rama wsporcza leja

e Plaszcz

= e Wiaz rewizyjny
° Wybierak ZWT

Okienko
wziernikowe

Panel
przeciwwybuchowy

<
=
=
(a B
>
Z
>
N
<
o
<
=

@ Cyklon z konstrukcjg
wsporczg i $luzg

Instalcja gasnicza
0 wodna /typu suchego

SILOSY ZOD
Typ ZOD-120 Z0OD-160 Z0OD-180 Z0D-210 Z0D-240 Z0D-280 Z0D-315 Z0OD-340
Parametr W(x4) W(x5) W(x6) W(x5) W(x6) W(x7) W(x8) W(x9)
Srednica zewnetrzna A [m] 354 35,4 354 36,2 36,2 36,2 36,2 36,2
e 98 1 12,2 1 12,2 13,4 14,6 15,8
Pojemnos¢ catkowita [m’] 120 160 180 210 240 280 315 340
Pojemnos¢ robocza [m’] 92 132 152 174 204 244 279 304

v2.21.08
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ZESPOL WYBIERAKA TROCIN ZWT

ZWT przeznaczony jest do wybierania trocin ze
zbiornika. Moze by¢ zastosowany w zbiornikach, ktérych dno
posiada odpowiednig sztywnosc.

Wybierak zbudowany jest z kosza usypowego
w postaci leja z kotnierzem i pierscieniem zebatym po ktorym
porusza sie slimak wybierajgcy. Naped wybieraka
przekazywany jest od motoreduktora przez wat przegubowy.

e Zgarniak

e Otwor wysypowy

@ Kosz usypowy
e Lej wybieraka
G Pokrywa rewizyjna

Q Naped

© Slimak wybierajacy
© \Vat przegubowy

W dolnej czesci znajduje sie zgarniak, ktory podaje
trociny przez otwor wysypowy. Wyposazony jest w pokrywy

rewizyjne. £
9

¢ o .

ZESPOL WYBIERAKA TROCIN ZWT

Typ ZWT-2/5 ZWT-5/5 ZWT-5/6 ZWT-7/6
Parametr dla silosu @ 5,4 dla silosu @ 5,4 dla silosu @ 6,2 dla silosu @ 6,2
Wydajnosé [m°/h ] 4:5 516 516 3:4
Moc silnika [kW] & 58 515 75
Obroty na wyjsciu [1/min] 17,5 19 19 12
Omor oy o s e Gy
Stup trocin [m] 7 9 9 9

HYDRAULICZNY WYBIERAK PALIWA HWP

Urzgdzenie wybierajgce w postaci hydraulicznego
wybieraka HWP i przenos$nikéw slimakowych (poziomego
i ukosnego) lub redlera przeznaczone jest do wybierania trocin,
zrebkow i innego rodzaju biomasy ze zbiornika o ksztatcie
prostokata i transportu do komory paleniska zespotu
grzewczego lub innego urzadzenia wspotpracujgcego.

Hydrauliczny wybierak zbudowany jest z zespawanych
ksztattownikéw i blach. Poruszajg sie ruchem
posuwisto-zwrotnym w prowadnicach po dnie zbiornika. Naped
wybieraka nastepuje od uktadu hydraulicznego poprzez
sitownik. Paliwo wybierakiem podawane jest do przenosnika
poziomego lub redlerai trafia do urzgdzen wspotpracujgcych.

Dziataniem urzgdzenia steruje ukfad automatyki, ktory
moze pracowac w trybie automatycznym lub recznym.

HWP

Typ _ HwP-40/1 HWP-80/1  HWP-120/1
Parametr Liczba sekcji ~ HWP-40/2 ~ HWP-80/2 HWP-120/2
Pojemnosé 1 sekcja ok. 55m° ok. 90m*  ok. 120m’
silosu dla H=3m 2 sekcje ok. 105m’ ok. 170m°  ok. 220m*
Srednica $limaka @ 200 (do 16m’/h)
{Wydaing=c) @ 315 (do 50m’/h)
Rodzaj paliwa trociny, zrebka
Redler (wydajnos¢) do 100m*/h
Moc silnika
przenosnika 3KW-5,5kW

Uktad hydrauliczny

Moc silnika pompy 2,2 kW 4 kW

Typ cylindra C125/70/500 C 140/80/630
1 sekcja 85L 100 L
Pojemnos¢
uktadu
2 sekcje 105 L 130 L
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KONTENEROWY WYBIERAK PALIWA KWP

Kontenerowy zasobnik biomasy typu KWP z urzgdzeniem
wygarniajgcym stuzy do gromadzenia i podania paliwa do
urzgdzenia spalajgcego. W zaleznosci od potrzeb urzadzenia
spalajgcego paliwem mogg by¢ trociny, drewno rozdrobnione
w postaci zrebkoéw o wilgotnosci do 40%, rozdrobniona stoma
kolby kukurydzy i inne. Przestrzen zatadowcza kontenera ma
ksztatt prostopadtoscianu.

Na dnie zamontowany jest hydrauliczny wygarniak.
Wygarniak zbudowany jest z zespawanych ksztattownikéw.
Porusza sie on ruchem posuwisto-zwrotnym w prowadnicach
po dnie zbiornika. Ramiona wygarniaka dzigki odpowiednio
uksztattowanemu profilowi transportujg paliwo w kierunku
koryta zsypowego, w ktérym zainstalowany jest przeno$nik.

Naped wygarniaka nastepuje od uktadu hydraulicznego
. . KONTENEROWE WYBIERAKI PALIWA KWP
poprzez sitownik.

MAGAZYNY PALIWA

. . T i ¥ ¥

Uktad sterowania oparty jest na programowalnym Parametr i KWP-10 KWP-20 KWP-30
sterowniku, ktory steruje podawaniem paliwa w oparciu  Poiemnosé il 2 o
o informacje uzyskane z czujnikéw obecnosci paliwa. Gdy ymiary [m]

. . e . Szerokos¢ 1,70 2,31 2,31
zachodzi koniecznos¢ uzytkowania kontenera na zewnagtrz, Dhugosé 333 485 727
moze on zosta¢ wyposazony w elektrycznie otwierang pokrywe. Wysokosé 2,05 247 247
Konstrukcja kontenera moze by¢ wykonana w zaleznosci Paliwo trociny, zrebka drewna
od potrzeb zamawiajgcego ze stali zwyktej zabezpieczonej Moc napedu hydraulicznego [kW] 2,2 2,2 4

farba lub wykonanej ze stali kwasoodporne;.

ZESPOL WYBIERAKA PALIWA ZWP-S

Wybierak sprezynowy paliwa przeznaczony jest
do wybierania biomasy w postaci trocin, zrebkéw drzewnych itp.

z pomieszczeh na tym samym poziomie co kottownia,
do zespotu przesypowego urzgdzenia spalajgcego.

ZWP-S sktada sie z podajnika $limakowego i tarczy
Zz ramionami sprezynowymi z osobnym napedem. Usypany
materiat w zbiorniku nad tarczg jest zgarniany do otwartego
kanatu przenosnika slimakowego. Ramiona majg mozliwosc

uginania sie w zaleznosci od napotkanego oporu wynikajgcego
zilosci paliwa.

a Obudowa koryta

e Tarcza wybieraka

© Wzt sruvowy AZSD-180

AZSD-250
° Resor wybieraka AZSD-500

AZSD-1000 a8
eMotoreduktor tarczy 6 ; |

° Motoreduktor watu $rubowego T
° Pokrywa |— &

ePodIoga E 4 ===
L |
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SUSZARNIE WIELKOGABARYTOWE SK

Komory sg budowane na bazie wyselekcjonowanych
materiatdbw aluminiowych i kwasoodpornych. Konstrukcjg
nosna jest szkielet utworzony ze stupéw i kratownic. Obudowa
jest wykonana w wersji z ptyt warstwowych z rdzeniem ze
sztywnej pianki poliuretanowej o bardzo dobrej izolacyjnosci,
o wspdtczynniku przewodzenia A=0,024 W/m°K lub w wers;ji
tanszej z wykorzystaniem weiny mineralnej jako materiatu
izolacyjnego.

GLOWNE ZESPOLY SUSZARNI

Instalacje grzejng stanowig grzejniki wykonane z rur
bimetalowych o duzej efektywnosci energetycznej, rury
zasilajgce, zespot sterowania sktadajgcy sie z pompy, zaworu
tréjdrogowego, filtra i zaworéw odcinajgcych.

Zespot wentylacyjny tworzg kratownice z wentylatorami
osiowymi rewersyjnymi, z silnikami o mocy 3 kW kazdy,
przystosowanymi do pracy w temperaturze do 100°C
i wilgotnosci 100%. Zespdt wentylacyjny umieszczony jest
miedzy dachem a stropem pozornym.

Instalacja nawilzajgca sktada sie z rozpylaczy
ptaskostrumiennych, zespotu filtrowo-zasilajgacego, zespotu
sterujgcego z zaworem elektromagnetycznym. Wykonana jest
z materiatdow miedzianych i pochodnych.

Zespot kominkow nawiewno-wywiewnych sktada
sie z kominkéw umieszczonych w przedniej i tylnej Scianie
komory lub w dachu. Sterownie przestonami kominkéw odbywa
sie sitownikami obrotowymi sterowanymi przez sterownik.

Dodatkowo oferujemy komin wentylacyjny do suszarni
komorowych przeznaczony do prowadzenia wymiany powietrza
w suszarniach do drewna podczas procesu suszenia
z realizacjg odzysku ciepta z powietrza wywiewanego
i wykorzystywanego do ogrzewania powietrza wlotowego
do suszarni.

Drzwi zatadowcze s3g typu ptytowego, z mozliwoscig
przesuwu na bok komory. Do osadzania drzwi stuzy mechanizm
przesuwu z reczng pompg hydrauliczng stuzgcg do
podnoszenia drzwi. Mechanizm przesuwu wykorzystywany
moze byc¢ do kilku komér budowanych w uktadzie szeregowym.
Mozliwe jest wykonanie drzwi typu skrzydtowego. Komora
posiada takze drzwi rewizyjne, ktore stuzg do doraznej inspekciji
tylnej czesci komory podczas procesu suszenia.

System zabezpieczenia sztapla stuzy do zabezpieczania
stosu suszonego drewna przed niekontrolowanym
przemieszczeniem sie i sktada sie z stupoéw oporowych w tylnej
czesci komory oraz paséw zabezpieczajgcych w przedniej
czescikomory.

v2.21.08



SUSZARNIE WIELKOGABARYTOWE SK

Automatyka sterujgca sktada sie z instalacji zasilajgcej
i mikroprocesorowego sterownika. Sterowanie procesem
suszenia drewna odbywa sie w oparciu o 4 lub 8-punktowy
pomiar wilgotnosci drewna, psychrometryczny pomiar
wilgotnosci powietrza, 2-punktowy pomiar temperatury lub
przez zintegrowany przetwornik temperatury i wilgotnosci,
pomiar temperatury zasilania. Mozliwe jest rozszerzenie funkc;ji
sterownikébw o przeprowadzenie i zarejestrowanie obrébki
cieplnej — eliminujgcej przenoszenie zagrozen biologicznych
(szkodliwe owady, grzyby).

Sterowniki umozliwiajg prowadzenie procesu
suszenia w nastepujacych trybach:
e reczny - umozliwia ustawianie wszystkich parametréw
W procesie suszenia
e automatyczny - sterownik ustala parametry w komorze,
regulujgc ogrzewaniem, kominkami i nawilzaniem na podstawie

v2.21.08

wybranego programu i zmierzonej wilgotnosci drewna
e potautomatyczny (statowartosciowy) - tryb przewidziany
dla sytuaciji, gdy uzytkownik chce przez dtuzszy czas utrzymac
w komorze state parametry (temperature i wilgotnos¢).

Praca automatyczna polega na wybraniu jednego
z kilku programow. Musi by¢ poprzedzona wybraniem gatunku
drewna, grubosci drewna, tempa suszenia, wilgotnosci
koncowej oraz parametréw pomocniczych. Parametry procesu
suszenia sg rejestrowane w pamieci sterownika i mogg byc¢
przedstawione w formie wydruku na drukarce bedacej
standardowym wyposazeniem. Opcjonalnie sterownik moze
by¢ podtgczony do komputerowego systemu nadzoru suszarni
drewna—-KSD1, zainstalowanego na komputerze PC,
umozliwiajgcego kontrole i modyfikacje pracy wielu komor.

SUSZARNIE WIELKOGABARYTOWE SK

T
7 SK-104 SK-136 SK-167 SK-188 SK-209 SK-272
Parametr

Wymiary zewngtrzne [m]

Szerokos¢ 5123 6,73 8,23 923 10,23 13,23
Gtebokos¢ 7,24

Wysokos$¢ 5,61

Wymiary przestrzeni zatadowczej [m]

Szerokos¢ 5,0 6,5 8,0 9,0 10,0 13,0
Gtebokosé 5,1

Wysokosé 4,1(2,9)

Pobér mocy cieplnej [kW] 144 188 230 260 289 376
Pobdr mocy elektrycznej [kW] 9,55 13,5 13,5 13,5 16,5 19,5

SUSZARNIE WIELKOGABARYTOWE SK

Typ
Parametr

Wymiary zewnetrzne [m]

SK-131 SK-170 SK-210 SK-236 SK-262 SK-341

Szerokos¢ 5,23 6,73 8,23 923 10,23 13,23
Gtebokos¢e 8,75

Wysokos¢ 5,61

Wymiary przestrzeni zatadowczej [m]

Szerokosé 5,0 6,5 8,0 9,0 10,0 13,0
Glebokos¢ 6,4

Wysoko$é 4,1(2,9)*

Pobdér mocy cieplnej [kW] 181 235 290 326 362 471

Pobér mocy elektrycznej [kW] 10,5 13,5 16,5 16,5 19,5 25,1

SUSZARNIE WIELKOGABARYTOWE SK

Typ
Parametr

Wymiary zewnetrzne [m]

SK-158 SK-205 SK-252 SK-284 SK-316 SK-410

Szerokos¢ 5,23 6,73 8,23 9,23 10,23 13,23
Gtebokosé 10,26

Wysokos¢ 5,61

Wymiary przestrzeni zatadowczej [m]

Szerokos¢ 5,0 6,5 8,0 9,0 10,0 13,0
Gtebokosé 7,7

Wysoko$¢ 4,1(2,9)

Pobdr mocy cieplnej [kW] 218 283 348 392 436 566
Pobor mocy elektrycznej [kW] 13,5 16,5 19,5 22,5 25,5 311

* kazda suszarnia moze by¢ wykonana w wysokosci 2,9 m do stropu pozornego
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SUSZARNIA M-803

Suszarnia M-803 przeznaczona jest do suszenia
owocow, warzyw, ziét i przypraw. Suszone produkty
umieszczane sg na specjalnych sitach, a te na wozkach
wprowadzanych do komory suszarniczej. Suszarnia jest

obudowanej ptytami termoizolacyjnymi o rdzeniu z pianki
poliuretanowej. Sktada sie z komory suszarniczej, wozkéw
zatadowczych oraz zespotu grzewczo-wentylacyjnego.
Zasilana moze by¢ zaréwno palnikiem olejowym jak rowniez

urzgdzeniem typu komorowego o konstrukcji szkieletowej gazowym.
~1100 SUSZARNIA
@Qeee @ @ Parametr Typ M-803
WimIELy EELE e [mm] 4575 x 2620 x 2470
o (dt. x szer. x wys.)
° Komora suszarnicza Czynnik suszacy gorace powietrze
[Te)
oy o
Q & e Zespdt grzewczo-wentylacyjny “asa wsadu [kal do 600
t
_r . Zatadunek reczn
e e Wozki suszarnicze - — —
4515 Liczba wozkow [szt] 2
5110 O raini llosé sit na wézku [szt] 28
ilani i Wymiary sit 1100x1100
@O "oo e Uktad zasilania (paliwowy} UL mm] X
S 5 ~410 L10]
() © zviorik paliwowy _
e 0 Szafka sterownicza
° Wymiennik spaliny-powietrze
o e @ Czujniki pomiarowe
Q e Wentylator . o
¥ Y @ Sitowniki elektryczne
e Kominki wentylacyjne @ Instalacja nawilzajgca
1276
do zawiasu @ @ Komin spalinowy @ Sita zatadowcze

PARZELNIE DO DREWNA PK

Parzelnia do drewna typu komorowego posadowiona
jest na fundamencie. Wolnostojgca konstrukcja szkieletowa
wykonana jest z profili aluminiowych i obudowana ptytami
termoizolacyjnymi o grubosci 100 mm, wykonanymi na bazie
wetny mineralnej i blachy aluminiowej. Uszczelnienie miedzy
kasetami i calg konstrukcjg wykonane jest ze specjalnej pasty
silikonowej odpornej na temperature i wilgotno$¢ panujgca
w komorze.

Drzwi zatadowcze parzelni sg typu ptytowego
zmozliwoscig przesuwu na bok komory. Otwieranie i zamykanie
ich odbywa sie za pomocg uktadu hydraulicznego.

—
Z
_
|
N
D<ﬂ
o

Parowanie drewna w komorach parzelnianych polega
na grzaniu mokrego materiatu w atmosferze pary nasyconej
przetrzymaniu go w stanie ogrzanym w przewidzianym czasie.
Podstawowym gatunkiem drewna poddawanego parowaniu
jest buk. Celem parowania jest zmniejszenie wewnetrznych

naprezen w drewnie, sterylizacja, uplastycznianie, zmiana

Wyposazenie komory:

1.Instalacja naparowywania (para 0,06 MPa,113,5°C)
2.Instalacja nawilzajgca

3.Kominek wylotowy tylny

4 Kominek dachowy (opcja dodatkowa) automatyka sterujgca

SCHEMAT PARZELNI DO DREWNA

E | = //:\:\

)
Rl
)

barwy itp.
PARZELNIE DO DREWNA PK

Typ Przestrzen zatadowcza [m] Wymiary zewnetrzne [m] Jezdar;;)(rjiznc;vlzy Pobér energii
Szerokos$¢ Gtebokosé Wysokos$é Szerokosc¢ Gtebokosé Wysokos$é 40% wypein. [m’] cieplnej [kW]
PK 30 6 3,8 4 717 5,03 5,42 36 370
PK 20 4 3,8 4 5,17 5,03 5,42 24 250
PK 16 5 3,8 3 6,17 5,03 4,42 23 240

18
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PARZELNIE WYSOKOTEMPERATUROWE PW

Parzelnia wysokotemperaturowa PW jest urzgdzeniem
typu komorowego przeznaczonym do termicznej modyfikaciji
drewna gatunkéw iglastych i lisciastych w atmosferze pary
wodnej i temperaturze do 200°C w celu polepszenia niektérych
wiasciwosci fizyko-chemicznych oraz przebarwienia drewna.

Modyfikacji termicznej poddaje sie drewno o wilgotnosci
bezwzglednej ok. 8%. Modyfikacja polega na wygrzaniu drewna
w atmosferze pary wodnej przegrzanej. Zrédtem energii
cieplnej jest olej opatowy. Zatadunek komory odbywa sie przy
pomocy wozkow jezdnych.

Sterowanie procesem odbywa sie automatycznie
za pomocg sterownika mikroprocesorowego.

Komora jest zbudowana z materiatéw aluminiowych
i kwasoodpornej stali. Konstrukcjg nosng jest szkielet
utworzony ze stupéw, kratownic i kaset z blach aluminiowych,
ktérych izolacje stanowi hydrofobizowana wetna szklana
o grubosci 150 mm. Poszycie zewnetrzne jest wykonane
z blachy aluminiowej trapezowanej. Urzgdzenie zasadniczo
sktada sie z czesci grzejnej i komory zatadowczej. Komora
zatadowcza jest nieprzelotowa z torem jezdnym. Parzelnia jest
typu komorowego i posadowiona jest na ptycie fundamentowej.

Wolnostojgca konstrukcja szkieletowa wykonana
z profili aluminiowych i obudowana jest ptytami
termoizolacyjnymi o grubosci 150 mm, wykonanymi na bazie
wetny szklanej i blachy aluminiowej. Uszczelnienie miedzy
kasetami i catg konstrukcjg wykonane jest specjalng pastg
silikonowg odporng na temperature i wilgotno$¢ panujgca
w komorze.

Drzwi zatadowcze parzelni sg typu skrzydtowego.
Ich wysokg szczelno$¢ zapewniajg silikonowe uszczelki oraz
Srubowy mechanizm zamykania.

PARZELNIE

PROBKA DREWNA BUKOWEGO PROBKA DREWNA DEBOWEGO

PRZED PARZENIEM PO PARZENIU PRZED PARZENIEM PO PARZENIU

PARZELNIE WYSOKOTEMPERATUROWE PW

Typ PW-10 PW-12 PW-15
4,46m x 3,9m x 2,57m 5,08m x 3,9m x 2,57m 6,5m x 3,9m x 2,57m

Parametr
Wymiary zewnetrzne (szer.x dt.x wys.)

Wymiary przestrz, zatadowcz. (szer.x dt.x wys.) 2,7m x 2,45m x 1,87m 3,3m x 2,45m x 1,8m 4,3m x 2,2m x 1,8m

Moc cieplna palnika olejowego 70 KW 100 KW

Pobor energii elektrycznej ~2,6 KW ~3,5 KW

Woda do instalacji nawilzajgco - chtodzacej ci$nienie 2 do 3 bar

natezenie przeptywu ~10l/min

cisnienie 0,05MPa
Parametry pary wodnej

temperatura 110°C
natezenie przeptywu 120kg/h
1,2m x 2,45m x 0,15m 1,5m x 2,45m x 0,15m

Wymiary wozka (2szt) - szer. x dt. x wys. 1,5m x 2,2m x 0,15m

Sterowanie automatyczne automatycznie, sterownik mikroprocesorowy

Zabezpieczenia petne przed przekroczeniem bezpiecznych warto$ci parametrow technologicznych
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_Produkcja akcesoriow i czesm do nawierzchni kolejowej: A
N G W — !

® Podrozjazdnice stalowe

b ® Zwrotnice tramwajowe
* ® Komplety ptyt rozjazdowych
® Urzadzenia kierownic,
® Listwy kierownic

® Stabilizatory potozenia iglic SPI

v

-~ ® Umocowania napgedu UN-65
~  ® Podkiadki ULS-6, PDU-0
!} ® Przyrzady wyréwnawcze

i @ Loza pod nape;d

. Wykonywane ustugi:
WL, BN, eoa— W S SRS LR E

o o Wycinanie blach na prasie rewolwerowej CNC:
'« maksymalny rozmiar arkusza — 1250x4000 mm
* maksymalna grubos¢ blachy — 4 mm

Gdarek T
* Wycinanie blach na wycinarce plazmowo-tlenowej CNC:

* maksymalny rozmiar arkusza — 2000x6000 mm
* maksymalna grubos¢ blachy:

- palnik plazmowy — 15 mm

- palnik tlenowy — 150 mm

®* Spawanie metodg MIG, MAG, TIG:

- * « stal konstrukcyjna

f * stal nierdzewna i kwasoodporna

5‘!« * stopy aluminium

'1 * Giecie blach:

&, * maksymalna dtugos¢ elementu — 6100 mm
* maksymalna grubo$¢ blachy — 16 mm

Warszawa

| * Zwijanie blach:
* minimalna srednica zwijanego elementu — 130mm ' " "
+ maksymalna dtugo$¢ elementu g ady Maszynowe 3
- 1550 mm dla $rednicy do 320 mm i grubosci do 3,5 mm ~¢ A’ *@ Hamech Sp. z o.0. '
- 2000 mm dla elementow o srednicy powyzej 320 mm -3 s ul. Armii Krajowej 3
. * 17 - 200 Hajnéwka
| il tel. +48 85 873 52 00
fax. +48 85 873 52 38
sprzedaz@hamech.pl

® Zwijanie ksztattownikow:

* zwijanie pretdéw, ceownikow, teownikow,
ksztattownikow i innych elementow

minimalna sredmca zwuanego elementu 300 mm

X p & - l N > TR LS
% ‘l e Lo oy s ﬂr okl ® \\ \
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